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Aviso importante

Este no es un producto de consumo. Este
producto solo deberd ser utilizado por personal
cualificado y formado en el mantenimiento e
instalacién de equipos de aire acondicionado o
refrigeracion.

Leay comprenda este manual del operador en
su totalidad antes de utilizar su colector analégico
para evitar lesiones o dafos a las personas o a
los equipos.

Para uso exclusivo por parte de técnicos
cualificados y certificados en el uso, la
manipulacién y el transporte seguros de
refrigerantes.

Consulte las guias de seguridad, los cédigos
regionales y la legislacién en materia de
refrigerantes inflamables para obtener mas

informacion.

Lea el manual Use gafas de Use proteccion
del operador. seguridad. auditiva.

iSeguridad ante todo!

RIESGO DE EXPLOSION. PELIGRO: este instrumento esta indicado para un
uso exclusivo por parte de técnicos cualificados y certificados en el uso,

la manipulacién y el transporte sequros de refrigerantes. Consulte las
quias de sequridad, los cddigos regionales y la legislacion en materia de
refrigerantes inflamables para obtener més informacion. Lea y comprenda
integramente este manual del operador antes de utilizar el sistema para
evitar lesiones o dafios a las personas o a los equipos.

& ADVERTENCIA: el hecho de no prestar atencion a estos
peligros y acciones al usar este dispositivo puede ocasionar
lesiones graves o la muerte.

1. Usesiempre equipos de proteccién individual (EPI), incluidos
guantes, gafas de sequridad y tapones para los oidos.

2. (onozcay comprenda los requisitos correctos de sequridad y
manipulacion del refrigerante, incluidos los especificados en la
ficha de datos de sequridad (SDS).

3. Bvite respirar vapores de refrigerante y aceite. La inhalacion

de concentraciones de vapor de refrigerante elevadas puede

bloquear la llegada de oxigeno al cerebro y provocar lesiones o

la muerte.

Manipule las mangueras y el equipo con cuidado, ya que el

refrigerante puede estar a alta presion. La exposicion a un

refrigerante puede causar congelacion.

Realice la deteccién de fugas de acuerdo con la practica

recomendada para verificar que el entorno de trabajo no tenga

fugas de refrigerante, ya que puede ser téxico o inflamable.

6.  Trabaje exclusivamente en dreas bien ventiladas (minimo de 4
renovaciones de aire por hora).
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/\ ADVERTENCIA: PELIGRO DE EXPLOSION. Este dispositivo
esta diseilado para usarse estrictamente como un colector
de refrigerante. A continuacion, encontrara instrucciones
de seguridad adicionales para manipular los refrigerantes
A2L y A3 con otros equipos.

1.

Cuando utilice una bomba de vacio o una maquina de recuperacién,
utilice siempre una toma de corriente correctamente conectada
atierra. En primer lugar, enchufe a la unidad y bloguee el cable

de corriente alterna suministrado. Conéctelo a cualquier cable de
extension y, a continuacion, conéctelo a la toma de corriente en dltimo
lugar. Siga el procedimiento inverso para retirarlo de forma sequra.
Cuando utilice una bomba de vacio o una maquina de recuperacién,
asegurese de que los cables de alimentacion y extension estén en
buenas condiciones de funcionamiento para evitar riesgos de descarga
eléctricay chispas.

Cuando la toma de un cable de extension se encuentre dentro de la
zona peligrosa temporal, se recomienda que los usuarios utilicen una
cubierta para cables o un dispositivo similar para reducir o eliminar

la posibilidad de desconectar accidentalmente la homba de vacio o la
madquina de recuperacion del cable de extension mientras el circuito
esté energizado.

NO opere bombas de vacio ni maquinas de recuperacion en entornos
excesivamente polvorientos o en lo que pueda haber polvo conductor.
NO conecte ni desconecte el cable de alimentacion de la homba de
vacio, de lamdquina de recuperacion ni del cable de extension cuando
esté energizado.

Asegrese de que el drea alrededor de la homba de vacio o de la
maquina de recuperacion esté libre de residuos que puedan accedera

las rejillas de ventilacion o al ventilador y provocar chispas accidentales.

Riesgo de descarga electrostatica. Cuando manipule refrigerantes
A3 0 A2L, asegurese de que el equipo y el usuario estén debidamente
conectados a tierra para disipar cualquier carga acumuladay evitar la
acumulacién de carga estatica en las partes metdlicas aisladas.

8. Nogolpee el equipo cuando se utilice con refrigerantes inflamables.
Los golpes pueden provocar chispas que pueden provocar un riesgo de
explosion. Utilice el equipo Ginicamente segtn lo previsto y siga todas
las instrucciones. Asegurese de que el equipo esté protegido frente a
los golpes durante su uso.

9. Respete los cddigos de prevencidn de riesgos laborales locales y
obtenga conocimientos y habilidades detallados para manipular
refrigerantes inflamables.

10.  Disponga de planes de emergencia, evacuacion y proteccién contra
incendios.

11 Permanezca siempre alerta y atento cuando el equipo esté en
funcionamiento.

12. NO mezcle refrigerantes inflamables con aire.

13.  Use un depésito de recuperacién evacuado que satisfaga las normativas
locales.

14.  Evite llenar en exceso los depdsitos de recuperacion siguiendo las
instrucciones de llenado del fabricante del refrigerante y utilizando una
bascula de refrigerante.

15. Después de la recuperacion, purgue el sistema con nitrdgeno al 100 %
antes de abrirlo para su reparacion.

A PRECAUCION: el incumplimiento de estas condiciones

puede ocasionar daiios en el equipo.

1. Asegurese de que todo el equipo esté en buen estado de
funcionamiento.

2. FEvitelaexposicién prolongada a la luz solar directa. Guarde el
dispositivo en interiores.

3. Llaunidad debe estar protegida contra impactos fuertes. NO se debe
permitir la caida de objetos sélidos sobre la unidad.



Especificaciones

Presion maxima del colector: 55 bar (800 psig)
Rango del indicador lateral alta: 0a 55 bar (0a 800 psi)
Rango de indicador lateral baja: -1a 34 bar, .s. (30 inHgV a 500 psi)
Retardo de sobrepresion lateral baja: 20 bar (300 psi)
Exactitud del indicador: +/- 1% de escala completa, clase 1A
Entorno operativo /Entorno de almacenamiento:
de -40 °Ca 70 °C (de -40 °F a 158 °F) <90 % de humedad relativa,
sin condensacion
Peso: 3 puertos: 1,47 kg (3,25 Ib); 4 puertos: 1,79 kg (3,95 Ib)
Tipo de puerto: 3 conexiones macho SAE estandar de 1/4",
1 conexion macho SAE estandar de 3/8"” (solo en versiones de 4
puertos)
Patentes en EE. UU.: www.fieldpiece.com/patents

Diagramas del colector

3 puertos
INDICADOR LATERAL BAJA INDICADOR LATERAL ALTA
Valvula Valvula
P LOW )= = = = o = = = =| HIGH N
1 (baja) 1 (alta) 1
1 1 1
1 1 1

Puerto Puerto
Low HIGH
(baja) (alta)

4 puertos
INDICADOR LATERAL BAJA

| Valvula Valvula |
LOW == mp == == wm o oy == | HIGH
’ b
(baja) 1 1 (alta) 1
1
1
Puerto Puerto
Low HIGH
(baja) (alta)
Puerto
REF

Certificados
Conforme con la restriccion
de sustancias peligrosas

INDICADOR LATERAL ALTA



Descripcion

Los analizadores analdgicos de 3 y 4 puertos de
Fieldpiece estdn disefiados para proporcionarle
mediciones fiables y precisas de las presiones y
temperaturas de saturacion de los refrigerantes con un
control preciso del flujo de refrigerante, de modo que
pueda tener la confianza de estar realizando sus trabajos
de diagnéstico, carga, recuperacién y evacuacién en
sistemas de climatizacién y refrigeracién siempre bien
ala primera.

Cada colector analdgico incluye placas frontales
de alta resolucién con cuatro anillos PT especificos
en unidades Celsius/bar para los refrigerantes
mas frecuentes que se utilizan en aplicaciones
residenciales, comerciales, A2L, mezclas y A3.

La carcasa recubierta de goma protege los
mandémetros de los golpes que pueden sufrir, ya sea
en el lugar de trabajo, en la furgoneta o en cualquier
otro lugar. Su disefio robusto y reforzado protege los
mandémetros de los impactos, los golpes y el desgaste
diario para que sigan siendo precisos y estén listos
para el siguiente trabajo.

Utilice el marcador de presién para marcar la presion
inicial durante la prueba. Simplemente haga girar la
flecha del dial exterior para que coincida con la agujay
podra saber de un vistazo si el sistema pierde presién
con el tiempo. De esta forma, las comprobaciones de
presion sean mas claras y fiables.

La mirilla le permite comprobar visualmente el
estado del refrigerante a medida que fluye por el
10

colector. Esto ayuda a confirmar el movimiento
correcto del refrigerante, identificar la presencia de
burbujas o humedad y verificar que el sistema se esté
cargando o recuperando sin problemas.

Utilice el gancho giratorio de alta resistencia para
colgar el colector en su vehiculo de trabajo o guardelo
en el estuche rigido de transporte suministrado con
el equipo, que incluye ademds un compartimento
para mangueras.

Caracteristicas

Clase 1A, conjunto de medidores de precision del 1%

Placas frontales PT de alta resolucion con 4 anillos

Disponible para los refrigerantes mas frecuentes

Carcasa protectora recubierta de goma

Marcador de presion

Mirilla sellada

Mandos Sure-Grip

Gancho plegable para colgar

Estuche rigido de transporte con compartimento para mangueras

Contenldo

Analizador analdgico (3 puertos) o
Analizador analégico (4 puertos)
»  (2) Asientos de manguera de 1/4"(GS322C, GS422C)
«  Estuche rigido de transporte
- (1) ano de garantia
«  Manual del operador
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Vista frontal del conjunto de
indicadores de 3 puertos

Gancho
plegable
giratorio

Carcasa protectora
recubierta de goma

Medidor
de clase 1A
lateral baja

Valvula del puerto
lateral baja

Mirilla

Marcador de presion
Medidor de clase 1A
de lado alta

Tornillo de ajuste a
cero de la aguja

Vélvula dell puerto
lateral alta

Asientos de
manguera

NOTA: Utilice los puertos frontales como
asientos de manguera y los puertos
posteriores como puertos del colector.
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Vista posterior del conjunto
de indicadores de 3 puertos

Alojamiento para el
gancho plegable

Puerto lateral baja

Puerto lateral alta NuUmero de serie

Puerto de refrigerante
Conectar directamente a un cilindro

de refrigerante, a una maquina de .
recuperacién o a una bomba de vacio. posteriores como puertos del colector.

NOTA: Utilice los puertos frontales como
asientos de manguera y los puertos
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Vista frontal del conjunto
de indicadores de
4 puertos

Carcasa protectora
recubierta de goma

Gancho
plegable
giratorio

Marcador de presiéon

Medidor de clase 1A
lateral alta

Medidor de
clase 1A
lateral baja

Tornillo de ajuste a
cero de la aguja

Valvula dell
puerto lateral alta
Vaélvula del puerto

lateral baja
) Vélvula del puerto

de refrigerante
Vélvula del puerto

de vacio

NOTA: Utilice los puertos frontales como
asientos de manguera y los puertos
Mirilla posteriores como puertos del colector.

Asientos de manguera
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Vista posterior del conjunto
de indicadores de 4 puertos

Alojamiento para el
gancho plegable

Puerto lateral baja

Puerto de carga de vacio

Puerto lateral alta
Numero de serie

Puerto de refrigerante NOTA: Utilice los puertos frontales como
Conectar directamente a un cilindro asientos de manguera y los puertos

de refrigerante 0 a una mdquina de posteriores como puertos del colector.
recuperacion Fieldpiece.
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Configuraciones de manémetro
disponibles

Medidor de clase
1A lateral baja

Medidor de clase
1A lateral alta

Escala de presion Escala de presion

Temperatura del refrigerante 1 — : K : P ; Temperatura del refrigerante 1
P .g y o ; nmpme P 9
Temperatura del refrigerante 2 — ® = M) i O

Temperatura del refrigerante 3

Temperatura del refrigerante 2
Temperatura del refrigerante 3

Temperatura del refrigerante 4 Temperatura del refrigerante 4

. .
OpCIones de3 puertos OPCIoneS de4 puertos
Refrigerantes de placa frontal Refrigerantes de placa frontal
SKu Aplicacion Unidades SKu Aplicacion Unidades

Anillo 1 Anillo 2 Anillo 3 Anillo 4 Anillo 1 Anillo2 Anillo 3 Anillo 4
65322C REZH‘]::'(':'I‘/ R22 R32 Ra54B R410A 65422 Rzn‘]‘;::’a'l‘/ R22 R32 Ra54B R410A
G534 | Refrigeracon | U | puggn RAO4A RAO7C R134a Gsa34C | Refrigeracon | U paggn RAO4A RA07C R134a
65329C M3 R600 R1270 R600 R290 65429C I R600 R1270 R6002 R290

20 2



Funcionamiento
Consideraciones generales

Para operar un colector analdgico, complete los
siguientes pasos.

1. Prepare su equipo y elija el conjunto de indicadores correcto para su tipo de refrigerante.

2. Apague el sistema de aire acondicionado. Asegrese de que todas las vélvulas de los
colectores estén cerradas y conecte las mangueras a los puertos del colector antes de
conectar los manémetros al sistema.

3. Encienda el sistema de aire acondicionado y ajuistelo a la temperatura mds fria. Interprete
las lecturas para determinar si hay baja presion (en el lado de aspiracién). Nota: La
presion ideal varia segun el tipo de refrigerante y la temperatura ambiente.

4. Recdrguelo o diagnostique el problema, segun el caso.

ry
Siga los métodos de evacuacion recomendados por
el fabricante del equipo y la formacién. Para poder leer
el vacio es necesario utilizar un manémetro de vacio.

1. Cierre todas las vélvulas del colector.

2. Prepare sus herramientas y el equipo (consulte el diagrama).

Conecte el puerto HIGH (alta) de 1/4” del colector al puerto de servicio de la linea de liguido.
Conecte el puerto LOW (baja) de 1/4” del colector al puerto de servicio de la linea de
aspiracion.

En los indicadores de 3 puertos, conecte el puerto central de 1/4” del colector a la bomba
de vacio con una vdlvula de cierre entre ellos.

En los indicadores de 4 puertos, conecte el puerto VAC del colector de 3/8” a la bomba de
vacio.

Ponga en marcha la bomba de vacio.

Abra la vélvula de cierre o VAC.

Abra las vlvulas HIGH (alta) y LOW (baja) del colector.

Cierre la vélvula de cierre 0 VAC para aislar la bomba.

NO cierre las vdlvulas HIGH (alta) y LOW (baja), pues aislaria el sistema y solo mediria el
colector.

. Apague la bomba de vacio.

8. Cierre las valvulas HIGH (alta) y LOW (baja).

22

Configuracion de vacio: Configuracion de vacio:
mandmetros de 3 puertos mandmetros de 4 puertos

Consejos para mejorar las evacuaciones

Retire los depresores y nicleos de valvula Schrader con un extractor de
ncleos.

Cologue el manémetro de vacio en el punto mds alejado de la bomba de
vacio.

Utilice los tubos para vacio mas cortos y con el mayor didmetro disponibles.
NO realice la evacuacion si las conexiones de los tubos estan sueltas.
Inspeccione las juntas de goma de ambos extremos de los tubos en busca
de dafios.

Aplique una pequeria cantidad de aceite de vacio a las conexiones del
puerto de servicio antes de conectar los tubos para ayudar a mantener un
sellado estanco.

Cambie el aceite de la bomba antes y durante la tarea. Cambie el aceite

de la bomba sobre la marcha sin perder el vacio con las bombas de vacio
Fieldpiece.

Cuando la bomba de vacio estd aislada, un aumento lento que se estabiliza
puede significar que adn hay humedad presente en el sistema. Un aumento
continuo hacia la presion atmosférica indica una fuga. Compruebe los
tubos, herramientas y el propio sistema.

Las mediciones son menos representativas de todo el sistemassila

bomba de vacio estd en marcha, ya que el bombeo provoca un gradiente
de presion. Aisle la bomba y deje que el sistema se estabilice antes de
considerar que estd midiendo todo el sistema. 2



Consejos sobre el marcador de
presion

El marcador de presion le permite realizar un
seguimiento visual de cualquier cambio de presion
sin tener que especular sobre cual era el valor inicial.

Alinee el marcador de presién con la aguja del
mandémetro para marcar la presion inicial de la
prueba de presién. Una vez finalizada la prueba
de presién, podra determinar rapidamente si la
aguja se ha movido, lo que indicaria un cambio de
presion. Recuerde tener en cuenta cualquier cambio
de temperatura que pueda afectar a la presion
durante la prueba.

%

Ajuste de puesta a cero de la aguja

Esimportante calibrar el manémetro del colector
analdgico con regularidad para estar seguro de que
seguira proporcionando lecturas precisas.

Ponga a cero los manometros

1. Quite las mangueras del lado alto o del lado bajo y abra la vélvula para liberar
cualquier presion.

2. Enel propio mandmetro, retire el tapdn de acceso a la placa frontal situado por
encima del tornillo de ajuste de puesta a cero de la aguja. Cologue el tapn en un
lugar seguro.

3. Coloque el destornillador de punta plana y haga girar el tornillo de ajuste en sentido
antihorario para mover la aguja hacia abajo o en sentido horario para moverla hacia
arriba hasta que el puntero esté en cero.

4. Toque el mandmetro con la palma de la mano para comprobar si la aguja se mueve
del cero. Realice los ajustes necesarios en la aguja y vuelva a tocar el mandémetro.

5. Cuando la aguja no se mueva del cero, podra volver a colocar el tapdn de acceso en
a placa frontal del mandmetro.

6. Repita el procedimiento en el otro mandmetro si fuera necesario.

Comprobacion de la precision utilizando un depésito de

refrigerante

1. Con las vélvulas cerradas, conecte la manguera al lado alto o al lado bajo del
colector analdgico a un recipiente con refrigerante.

2. Levante lamanguera y abra las vélvulas del mandmetro colector analdgico y del
depsito. Cologue el depdsito boca abajo para obtener la presion del liquido que hay
en su interior. Se deberd sacar la linea y eliminarse el aire que haya en ella. En este
momento, el mandmetro estard leyendo correctamente la presion del depdsito.

3. Apunte con un termémetro de infrarrojos al liquido en el depdsito.

4. Tras medir la temperatura, utilice un gréfico P/T para comprobar el resultado con el
que indica el colector analdgico. Si el manémetro funciona fuera del rango correcto,
es posible que sea necesario repararlo o reemplazarlo. Consulte la pagina 31 para
obtener mds informacidn.

5. Cierre las valvulas del colector y del depésito y repita el procedimiento con el otro
mandmetro si fuera necesario.
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Mantenimiento
Limpieza

Limpie el exterior con un pafo humedo. NO use
disolventes.

Con el tiempo, el colector puede contaminarse
con suciedad, aceite y otros contaminantes. Si hace
circular con frecuencia refrigerante por el colector, le
recomendamos vaciarlo o limpiarlo cada 2 0 4 semanas
para prolongar su vida util y evitar la acumulacién de
contaminantes.

1. Purgue las mangueras y el colector con nitrdgeno al 100 %. Retire las
mangueras.

2. Abra todas las valvulas y tape todos los puertos, excepto el puerto VAC
(si el colector tiene 4 puertos) o el puerto central (si el colector tiene 3
puertos). Dé la vuelta al colector de forma que los puertos del colector (y
NO los asientos de manguera) queden hacia arriba.

3. Utilizando un cuentagotas o un embudo, vierta una cantidad suficiente
de alcohol isopropilico (con un contenido minimo del alcohol del
70 %) en el puerto VAC/central para que arrastre los contaminantes
(aproximadamente 7 ml). PRECAUCION: NO derrame alcohol isopropilico
sobre las lentes de los indicadores. Hacerlo puede dafar las lentes.

4. Cierre el puerto VAC/central y agite suavemente el colector mientras
lo mantiene boca abajo para limpiarlo. (Entre 30y 60 sequndos,
aproximadamente).

5. Posteriormente, vuelva a ponerlo boca arriba. Destape uno de los
puertos y vierta el alcohol isopropilico en el interior. Destape y abra
todos los puertos para permitir que la unidad se seque. El proceso de
secado suele tardar alrededor de una hora.

6. Vuelva a purgar el colector analdgico con nitrégeno al 100 % antes de
volver a conectar cualquier manguera.

26

Utilizacion de otros refrigerantes

Puede usar distintos refrigerantes, pero asegurese
de purgar el bloque del colector y los tubos con
nitrégeno antes de conectarlos a un sistema con un
refrigerante distinto. La contaminacién cruzada puede
afectar al funcionamiento del sistema y provocar
dafos.

Lista de piezas de repuesto

N.° de modelo | Descripcion

RGS22CH Mandmetro analdgico de repuesto, alto, A2L (R22/R32/R454B/
R410A), Celsius

RGS22CL Manémetro analdgico de repuesto, bajo, A2L (R22/R32/R454B/
R410A), Celsius
RGS34CH Manémetro analdgico de repuesto, alto, refrigerante (R448A/
R404A/R407C/R134a), Celsius
RGS34CL Mandmetro analdgico de repuesto, bajo, refrigerante (R448A/
R404A/R407C/R134a), Celsius
RGS29CH Manémetro analdgico de repuesto, alto, A3 (R600/R1270/R600a/
R290), Celsius
RGS29CL Manémetro analdgico de repuesto, bajo, A3 (R600/R1270/R600a/
R290), Celsius
RGSK6 Colector analdgico: valvulas y mandos de repuesto, 3 puertos
RGSK8 Colector analégico: vélvulas y mandos de repuesto, 4 puertos
RGSH7 Colector analégico: asientos de manguera de repuesto
RGSB2 Juego de carcasa de repuesto con gancho
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Sustitucion del asiento de la
manguera

Si desea cambiar un asiento de manguera o sustituir
un asiento de manguera danado, realice el siguiente
procedimiento. (Asientos de manguera de repuesto para
colector analégico RGSH7)

1. Coloque el colector boca arriba sobre una superficie plana y no abrasiva.

2. Inserte una llave Allen de 4 mm en el asiento de manguera deseado. Haga girar
el asiento de manguera en sentido antihorario para aflojarlo y extraerlo.

3. Elimine toda la suciedad y limpie el orificio de montaje del asiento de
manguera roscado.

4. Aplique un fijador de roscas de resistencia media al asiento de manguera de
repuesto e insértelo en el orificio de montaje.

5. Conlallave Allen de 4 mm, haga girar el asiento de manguera con un par de
5N*m (4 pie*libra) en sentido horario sobre el cuerpo del colector. NO apriete
en exceso.

6. Limpie cualquier exceso de fijador de roscas.

7. Deje secar completamente segun las recomendaciones del fabricante del
fijador de roscas.
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Sustitucion de las valvulas y los
mandos

Si observa fugas de vacio a través de la(s) valvula(s),
las lecturas de los mandmetros no son precisas o hay
danos fisicos, lleve a cabo el procedimiento siguiente
para corregir la situaciéon. (RGSK6: vélvulas de repuesto,
3 puertos; o RGSK8: valvulas de repuesto, 4 puertos)

1. Coloque el colector boca arriba sobre una superficie plana y no abrasiva.

2. Haga palanca en la(s) vélvula(s) que va a sustituir, levantela(s) y retire la(s)
etiqueta(s) del mando para dejar el tornillo del mando al descubierto.

3. Conun destornillador de estrella, haga girar el tornillo en sentido antihorario
para aflojar y extraer el mando. NO reutilice el tornillo viejo.

4. Con una llave de 20 mm, afloje la valvula antigua haciéndola girar en sentido
antihorario. Una vez que esté suelta, tire hacia arriba para extraerla.

5. Aplique una fina capa de grasa de silicona al pistén y a las juntas tdricas de la
valvula de repuesto. Vuelva a introducir la valvula nueva, apriétela con la mano
y termine de apretarla con una llave fija hasta un par de 5 N*m (4 ft*Ib). NO
apriete en exceso. Si lo desea, use un fijador de roscas de resistencia media.
PRECAUCION: NO aplique una cantidad excesiva de fijador de roscas. Asegiirese
de que el exceso no se filtre al interior del bloque.

6. (Cologue el mando nuevo y hdgalo girar hasta que quede apretado. Utilice el
tornillo nuevo y hdgalo girar en sentido horario hasta que quede apretado a un
par de 0,7 N*m (0,5 ft*Ib) en el véstago de la valvula. Silo desea, use el fijador
de roscas. NO apriete en exceso.

7. Peguela etiqueta de repuesto correcta en funcién de la vdlvula que haya
sustituido.

8. Dependiendo de la cantidad de valvulas que vaya a sustituir, repita los pasos
2a7.

9. Deje secar completamente sequin las recomendaciones del fabricante del
fijador de roscas.

10. Realice una prueba funcional de la valvula para verificar el rendimiento del
sellado de apertura/cierre.
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Garantia limitada

Este producto estd garantizado frente a defectos del material o mano
de obra durante un afio a partir de la fecha de compra, siempre que fuera
adquirido a un distribuidor autorizado de Fieldpiece. Una vez verificado
el defecto, Fieldpiece decidird si sustituye o repara la unidad defectuosa.

Esta garantia NO cubre defectos producidos por agresion, negligencia,
accidentes, reparaciones no autorizadas, modificaciones o uso inadecuado
del producto.

Toda garantia implicita resultante de la venta de un producto
de Fieldpiece, incluidas entre otras las garantias implicitas de
comercializacion e idoneidad para una finalidad especifica, NO estan
limitadas a las expuestas anteriormente. Fieldpiece NO se hace
responsable de la pérdida de uso del producto u otros dafios fortuitos o
resultantes, gastos o pérdidas econdmicas, ni de cualquier reclamacion
relacionada con dichos dafios, gastos o pérdidas econdmicas.

Las leyes varian dependiendo del pais y la region. Es posible que las
exclusiones o limitaciones anteriores no le afecten en su caso particular.
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Obtener asistencia

Visite https://my.fieldpiece-europe.com/ para registrar
su producto y obtener asistencia.

Para los clientes europeos, la garantia de los
productos también se puede gestionar a través de
su distribuidor local.

Visite www.fieldpiece-europe.com/store-locator.
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65322C
G5422C
G5334C
G65434C
65329C
65429C

Escanee el codigo QR para visitar el sitio web
de su producto Fieldpiece y registrarlo.
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